Аннотация к рабочей программе профессионального модуля
Наладка станков и манипуляторов с программным управлением
1. Область применения программы
Программа
профессионального модуля -
является частью
основной
профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке
2. Программа профессионального модуля может быть использована при разработке программ:
· дополнительного профессионального образования;
· профессиональная подготовка;
· повышение квалификации и переподготовка.
3 Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанный видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: иметь практический опыт:
· работы по выполнению наладки станков и манипуляторов с программным управлением;
· технического обслуживания автоматов и полуавтоматов;
· проведение инструктажа рабочих, уметь:
-обеспечивать безопасную работу;
· выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и электромеханических устройств станков с программным управлением для обработки простых и средней сложности деталей;
· выполнять наладку нулевого положения и зажимных приспособлений;
· выявлять неисправности в работе электромеханических устройств;
· выполнять наладку захватов промышленных манипуляторов (роботов), штабелеров с программным управлением, а также оборудования блочно-модульных систем типа «Станок (машина) робот», применяемых в технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом производствах, под руководством наладчика более высокой квалификации;
· проверять станки на точность, манипуляторы и штабелеры на работоспособность и точность позиционирования;
· выполнять наладку на холостом ходу и в рабочем режиме механических и электромеханических устройств станков с программным управлением для обработки сложных деталей с применением различного режущего инструмента;
· выполнять наладку координатной плиты;
· выполнять установку различных приспособлений с выверкой их в нескольких плоскостях;
· выполнять наладку отдельных узлов промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением, оборудования блочно-модульных систем типа «Станок (машина) робот» и линий гибких автоматизированных производств (ГАП), применяемых в технологическом, электротехническом, подъемно-транспортном и теплосиловом производствах;
· устанавливать технологическую последовательность обработки;
· выполнять подбор режущего, контрольно-измерительного инструмента и приспособлений по технологической карте;
· устанавливать и выполнять съем приспособлений и инструмента;
· выполнять проверку и контроль индикаторами правильности установки приспособлений и инструмента в системе координат;
· выполнять наладку, изготовление пробных деталей и сдачу их в ОТК;
· выполнять расчеты, связанные с наладкой, управлением и пуском станков с программным управлением;
· корректировать режимы резания по результатам работы станка;
· вести журнал учета простоев станка;
· выполнять сдачу налаженного станка оператору;
· инструктировать оператора станков с программным управлением;
знать:
· технику безопасности при работах;
· устройство обслуживаемых однотипных станков, промышленных манипуляторов (роботов) с программным управлением и штабелеров;
· способы и правила механической и электромеханической наладки;
· правила проверки станков на точность, манипуляторов и штабелеров на работоспособность и точность позиционирования;
· устройство и правила применения универсальных и специальных приспособлений, контрольно​измерительных инструментов и приборов;
· правила заточки, доводки и установки универсального и специального режущего инструмента;
· способы корректировки режимов резания по результатам работы станка;
· основы электроники, гидравлики и программирования в пределах выполняемой работы;
· правила чтения режимно-технологических карт обработки деталей;
· способы установки инструмента в блоки;
· правила регулирования приспособлений.
4 Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего - 1402 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 730 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 502 часов; самостоятельной работы обучающегося - 228 часов; учебной и производственной практики - 672 часов.
5. Тематический план
1. Устройство станков и манипуляторов с программным управлением (ПУ)
2. Технология работ по наладке станков и манипуляторов с программным управлением
3. Наладка станков и манипуляторов с ПУ
4. Инструктаж оператора с ПУ
5. Техническое обслуживание станков и манипуляторов с ПУ
6. Информационное обеспечение урока Основные источники:
1. Босинзон М.А. Современные системы ЧПУ и их эксплуатация. Учебное пособие для НПО ИЦ «Академия», 2010г., 192с.
2. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков, учебник ОИЦ «Академия» 2010г. 40с.
Дополнительные источники:
1. Левин В.И. Информационные технологии в машиностроении. Учебник для СПО «Академия» 2006, 240с.
2. Шандров Б.В. Технические средства автоматизации (1-е изд.) учебник 2007, ИЦ «Академия»
3. А.Г. Схиртладзе, В.Ю. Новиков Технологической оборудование машиностроительных производств, 2001г.
4. Шандров Б.В. Автоматизация производства (металлообработка) учебник для НПО) 254с. 2002г., ИЦ «Академия»
5. Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением, учебное пособие для профессиональных учебных заведений, 2-е изд. Испр. М.: Высшая школа ИЦ «Академия», 1998г.- 175с.
6. Шандров Б.В. Автоматизация производства (металлообработка) учебник для НПО, 254с , 2002г., ИЦ «Академия».
7. Схиртладзе А.Г. Работа оператора на станках с программным управлением, учебное пособие для профессиональных учебных заведений, 2-е изд. Испр. М.: Высшая школа ИЦ «Академия», 1998г.- 175с.
Интернет-ресурсы:
1 .http//metalhandling.ru
7. Итоговая аттестация: выпускная квалификационная работа
8. Разработчики:
мастер производственного обучентя Калимуллина Г,Р.
мастер производственного обучентя Туманина Т.В.
