Аннотация к рабочей программе профессионального модуля
«Выполнение работ на сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных,
шпоночных и шлифовальных станках»
1. Область применения программы
Программа профессионального модуля - является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС по профессии НПО 151902.01 Наладчик станков и оборудования в механообработке
2. Программа профессионального модуля может быть использована при разработке программ:
· дополнительного профессионального образования;
· профессиональная подготовка;
· повышение квалификации и переподготовка.
3. Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: иметь практический опыт:
· обработки деталей на универсальных сверлильных, токарных, фрезерных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках;
· технического обслуживания станков;
· наладки станков;
· установки деталей;
· контроля качества обработанных деталей; уметь:
· обеспечивать безопасную работу;
· выполнять работы по обработке деталей на сверлильных, токарных и фрезерных станках, на шлифовальных станках с применением охлаждающей жидкости, с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений и соблюдением последовательности обработки и режимов резания в соответствии с технологической картой или указаниями мастера;
· выполнять сверление, рассверливание, зенкование сквозных и гладких отверстий в деталях, расположенных в одной плоскости, по кондукторам, шаблонам, упорам и разметке на сверлильных станках;
· нарезать резьбы диаметром свыше 2 мм и до 24 мм на проход и в упор на сверлильных станках;
· нарезать наружную и внутреннюю однозаходную треугольную, прямоугольную и трапецеидальную резьбы резцом, многорезцовыми головками;
· нарезать наружную, внутреннюю треугольную резьбы метчиком или плашкой на токарных станках;
· фрезеровать плоские поверхности пазов, прорезей, шипов, цилиндрические поверхности фрезами;
· выполнять установку и выверку деталей на столе станка и в приспособлениях;
· фрезеровать прямоугольные и радиусные наружные и внутренние поверхности уступов, пазов, канавок, однозаходных резьб, спиралей, зубьев шестерен и зубчатых реек;
· выполнять установку сложных деталей на угольниках, призмах, домкратах, прокладках, тисках различных конструкций, на круглых поворотных столах, универсальных делительных головках с выверкой по индикатору;
· выполнять установку крупных деталей сложной конфигурации, требующих комбинированного крепления и точной выверки в различных плоскостях;
· управлять подъемно-транспортным оборудованием с пола;
· выполнять строповку и увязку грузов для подъема, перемещения, установки и складирования;
· нарезать резьбы диаметром свыше 42 мм на сверлильных станках; нарезать двухзаходную наружную и внутреннюю резьбы, резьбы треугольного, прямоугольного, полукруглого профиля, упорную и трапецеидальную резьбы на токарных станках;
· фрезеровать открытые и полуоткрытые поверхности различных конфигураций и сопряжений, резьбы, спирали, зубья, зубчатые колеса и рейки;
· шлифовать и нарезать рифления на поверхности бочки валков на шлифовально- рифельных станках;
· выполнять сверление, развертывание, растачивание отверстий у деталей из легированных сталей, специальных и твердых сплавов;
· нарезать всевозможные резьбы и спирали на универсальных и оптических делительных головках с выполнением всех необходимых расчетов;
· фрезеровать сложные крупногабаритные детали и узлы на уникальном оборудовании;
· выполнять шлифование и доводку наружных и внутренних фасонных поверхностей и сопряженных с криволинейными цилиндрических поверхностей с труднодоступными для обработки и измерения местами;
· выполнять шлифование электрокорунда;
· контролировать качество выполненных работ;
· выполнять подналадку сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· выполнять наладку обслуживаемых станков; знать:
· технику безопасности при работах;
· кинематические схемы обслуживаемых станков;
· принцип действия однотипных сверлильных, токарных, фрезерных и шлифовальных станков;
· правила заточки и установки резцов и сверл;
· виды фрез, резцов и их основные углы;
· виды шлифовальных кругов и сегментов;
· способы правки шлифовальных кругов и условия их применения;
· устройство, правила подналадки и проверки на точность сверлильных, токарных, фрезерных, копировально-шпоночно-фрезерных и шлифовальных станков различных типов;
· геометрию, правила заточки и установки специального режущего инструмента;
· элементы и виды резьб;
· характеристики шлифовальных кругов и сегментов;
· форму и расположение поверхностей;
· правила проверки шлифовальных кругов на прочность;
· способы установки и выверки деталей;
· правила определения наивыгоднейшего режима шлифования в зависимости от материала, формы изделия и марки шлифовальных станков.
4. Количество часов на освоение программы профессионального модуля:
всего - 1230 часов, в том числе:
максимальной учебной нагрузки обучающегося - 390 часов, включая:
обязательной аудиторной учебной нагрузки обучающегося - 290 часов; самостоятельной работы обучающегося - 100 часов; учебной и производственной практики - 840 часов.
5. Тематический план
1. Выполнять работы на токарных, фрезерных, сверлильных, копировальных, шпоночных и шлифовальных станках.
2. Осуществлять техническое обслуживание сверлильных, токарных, фрезерных,
копировальных, шпоночных и шлифовальных станков
3. Выполнять наладку обслуживаемых станков.
4. Выполнять установку деталей различных размеров.
5. Выполнять проверку качества обработки деталей 4.2. Информационное обеспечение обучения Основные источники:
1.  Багдасарова Т.А. Технология токарных работ. Учебник 154с. НПО 2010, ИЦ «Академия»
2.  Багдасарова Т.А. Технология фрезерных работ. Учебник 124с. НПО 2010, ИЦ «Академия»
3. Вереина Л.И., Краснов М.М. Устройство металлорежущих станков. Учебник 264с.НПО 2010 ИЦ «Академия»
4. Черпаков Б.И. Технология оснастки. Учебник 184с. НПО, 2008 ИЦ «Академия»
5. Черпаков Б.И. Шлифовщик высокой квалификации. Учебное пособие 336с. НПО, 2008 ИЦ «Академия»
Дополнительные источники:
1. Багдасарова Т.А. Основы резания металлов (1-е изд.) учебное пособие НПО 80 с. 2007 ИЦ «Академия»
2. Багдасарова Т.А. Токарь: Оборудование и технологическая оснастка (1-е изд.) учебное пособие НПО, 64с., 2007г., ИЦ «Академия»
3. Багдасарова Т.А. Токарь: Технология обработки (1-е изд.) учебное пособиеНПО, 80с., 2007г., ИЦ «Академия»
4. Багдасарова Т.А. Токарь-универсал. Учебное пособие, 287с., 2004г., ИЦ «Академия»
5. Вереина Л.И. Токарь высокой квалификации (1 изд.) учебное пособие, 368с., НПО, 2007 ИЦ «Академия»
6. Вереина Л.И. Фрезеровщик: Оборудование и технологическая оснастка учебное пособие НПО, 2008г. ИЦ «Академия»
7. Вереина Л.И. Фрезеровщик: Технология обработки (1 изд.) учебное пособие НПО, 64с., 2007г. ИЦ «Академия»
8. Кузнецов В.А., Черепахин А.А. Технологические процессы в машиностроении. Учебник СПО, 191с. ИЦ «Академия»
9. Лепешкин А.В. Гидравлические и пневматические системы учебник НПО М: ИЦ «Академия», 336с., 2004
10. А.Г.Схиртладзе, В.Ю. Новиков «Технологическое оборудование машиностроительных производств» НПО, 2001г. ИЦ «Академия»
11. Попов с.А. Шлифовальные работы: Учебник для профессиональных учебных заведений - 2-е изд. Испр. М.: Высшая школа ИЦ «Академия», 1999г. - 383с.
12. Б.И.Черпаков. Металлорежущие станки (2-е изд. Стер.) учебник НП02006г. - 368с, ИЦ «Академия»
13. Б.И.Черпаков, Т.А.Альперович. Металлорежущие станки. М.: ИЦ «Академия», 2003, 366с.
14. Строгательные и долбежные работы повышенной сложности (под редакцией Черпакова Б.И. (1-е изд.) учебное пособие ИЦ «Академия»
15. Чернов Н.Н. Технологическое оборудование (металлорежущие станки) учебное пособие 293с. СПО 2009г. Ростов на Дону «Феникс»
16. Шандров Б.В. Автоматизация производства (металлообработка) учебник для НПО, 254с., 2002г., ИЦ «Академия».
Интернет-ресурсы:
1 ,http//metalhandling.ru
7. Итоговая аттестация в форме проверочных работ
8. Разработчики:
мастер производственного обучентя Калимуллина Г,Р.
мастер производственного обучентя Туманина Т.В.
